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NOTA DE PREZENTARE

Acest curriculum se aplicd in domeniul de pregatire profesionala MECANICA, pentru calificarea
profesionali: LACATUS MECANIC PRESTARI SERVICII la parcurgerea stagiilor de pregatire
practica de 720 ore, conform OMECTS 3081/2010.

Curriculumul a fost elaborat pe baza standardului de pregitire profesionala (SPP) aferent calificérii
sus mentionate.

Nivelul de calificare conform Cadrului National al calificirilor — 3

Corelarea dintre unititile de rezultate ale invitirii si module:

Unitatea de rezultate ale ‘invz‘i}iirii — Denumire modul
tehnice specializate (URI)

7. Realizarea confectiilor metalice artizanale, | Modul I. Confectii metalice artizanale, de uz
de uz casnic si gospodiresc casnic si gospodiresc

8. Executarea produselor artizanale, de uz
casnic si gospodiresc pe masini de prelucrare
mecanica

Modul II. Produse artizanale, de uz casnic si
gospodaresc
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PLAN DE INVATAMANT
Stagii de pregitire practica
pentru dobandirea calificarii profesionale de nivel 3

Calificarea: LACATUS MECANIC PRESTARI SERVICII
Domeniul de pregatire profesionald: MECANICA

Modul I. Confectii metalice artizanale, de uz casnic si gospodiiresc

Total ore/an: 336
din care: Laborator tehnologic 144
Instruire practica 192

Modul II. Produse artizanale, de uz casnic si gospodiresc

Total ore/an: 384
din care: Laborator tehnologic 144
Instruire practica 240

Total ore/an = 6 luni x 4 sdptimani x 30 ore/siptimini= 720 ore/an

TOTAL GENERAL: 720 ore/an

Nota:

Stagiile de pregatire practica pentru dobandirea calificrii profesionale de nivel 3, se vor desfisura
preponderent la agentii economici. In situatia in care nu este posibild organizarea stagiilor de
pregatire practicd la agentii economici, acestea se pot desfisura in unitatile de invatimant care dispun
de resursele complete, necesare in acest scop.
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MODULUL L.
Confectii metalice artizanale, de uz casnic i gospodaresc

e Noti introductiva

Modulul ,,CONFECTII METALICE ARTIZANALE, DE UZ CASNIC S§I
GOSPODARESC”, componenti a ofertei educationale (curriculare) pentru calificarea profesionala
Licitus mecanic prestiri servicii din domeniul de pregatire profesionala Mecanica, face parte din
stagiile de pregatire practicd de 720 ore In vederea dobandirii calificarii profesionale de nivel 3.

Modulul are alocat un numar de 336 ore/an, conform planului de invétdmant, din care:

. 144 ore/an — laborator tehnologic
. 192 ore/an — instruire practica

Modulul ,,CONFECTII METALICE ARTIZANALE, DE UZ CASNIC I
GOSPODARESC?” este centrat pe rezultate ale invatdrii si vizeaza dobandirea de cunostinte, abilitai
si atitudini necesare angajarii pe piata muncii in una din ocupatiile specificate in standardul de
pregitire profesionald corespunzator calificarii profesionale de nivel 3 - Ldacarus mecanic prestari
servicii sau continuarea pregatirii intr-o calificare de nivel superior.

e Structurid modul

Corelarea dintre rezultatele invitérii din SPP si continuturile invatarii

URI 7 - REALIZAREA Continuturile invatirii
CONFECTIILOR METALICE
ARTIZANALE, DE UZ CASNIC SI
GOSPODARESC
Cunostinte | Abilitati | Atitudini
791, 1. Tipuri de confectii metalice (porti metalice,
799 balustrade, garduri, imprejmuiri, constructii
L1, ?'2:3: metalice, parapeti balcoane, etc.)
7293, 1.1. Caracteristicile confectiilor metalice
1.2. Clasificarea confectiilor metalice
7.3.1. 2. Semifabricate utilizate pentru realizarea
132 confectiilor metalice artizanale, de uz casnic si
7.3.3. gospodaresc
734, 2.1. Tipuri de semifabricate
794 T34, 2.1.1. Notil:lnea.de semifabricat
712, 7993 736, 2.1.2. Semifabricate
- | 734, 2.1.3. Produse laminate finite
2.1.4. Norme si standarde de calitate pentru
semifabricate
2.2. Caracteristici tehnologice
2.3. Tratamente termice aplicate confectiilor
metalice
F.23, 3. Documentatia tehnicAd necesard executirii
7.2.6. constructiilor metalice
727. 3.1. Desenul de executie i
715 728 3.2. Fisa tehnologici 7k
7.2.23. 3.3. Planul de operatii ( A4 \
7.2.24. 3.4. Desenul de ansamblu \  Nyeud
7.1.4. 4. Operatii _ pregiititoare pentru _executarea
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7.2.9.
7.2.10,
7.2.11.

reperelor care compun confectiile metalice
4.1. Debitarea materialului din bard
4.1.1. Procedee de debitare
4.1.2. Scule si utilaje folosite la debitare
4.1.3. Tehnologia debitirii
4.1.4. Controtul operatiilor de debitare
4.2. Curatarea
4.2.1. Clasificarea operatiei de curitare
4.2.2. Sablarea
4.3. indreptarea
4.3.1. Clasificarea operatiei de Indreptare
4.3.2. Tehnologia Indreptérii
4.3.3. Controlul operatiei de indreptare
4.4. Trasarea
4.4.1, Dispezitive si instrumente folosite la trasare
4.4.2. Metode de trasare
4.4.3. Tehnologia trasarii
4.4.4. Controlul operatiei de trasare

7.2.12.
7.2.23.
7.2.24.

7.1.5.

,” A

~T~.“‘ L . )

. Operatii

de prelucrare prin aschiere a

confectiilor metalice
5.1. Pilirea confectiilor metatice

5.1.1. Scule si utilaje folostte la pilire

5.1.2. Tehnologia pilirii

3.1.3. Finisarea suprafetelor

5.1.4. Controlul operatiilor de pilire
5.2. Polizarea confectiilor metalice

5.2.1. Polizoare

5.2.2. Pietre abrazive

5.2.3. Norme de sanitate si securitate in munci
5.3. Gaurirea confectiilor metalice

5.3.1. Scule i utilaje pentru gaurire

5.3.2. Dispozitive utilizate la gaurire

5.3.3. Tehnologta gauririi

5.3.4. Adéancirea, largirea, alezarea

3.3.5. Controlul operatiilor de executie a alezajelor

5.3.6. Norme de s@infitate si securitate in muncé
5.4, Strunjirea confectitlor metalice

5.4.1, Scule pentru prelucrarea prin strunjire

5.4.2. Strunguri

5.4.3. Dispozitive folosite la strunjire

5.4.4. Prelucriiri executate pe strung

5.4.5. Controlul suprafetelor executate pe strung

5.4.6. Regimul de aschiere 1a strunjire

5.4.7. Norme de sanitate i securitate in munci
5.5, Frezarea confectiilor metalice

5.5.1. Freze

5.5.2. Masin de frezat

5.5.3. Dispoazitive folosite Ia frezare

5.5.4. Prelucrari executate pe maginile de frezat

5.5.5. Controlul suprafetelor executate

5.5.6. Regimul de aschiere la frezare

5.5.7. Norme de séinétate si securiiate in munci
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7.2.13.
7.2.23.
7.2.24.

7.2.14.
7.2.23.
7.2.24.

6.

Operatii de prelucrare prin deformare plastica
la rece a confectiilor metalice

6.1. Operatii de titere

6.2. Operatii de deformare

6.3. Controlul piesclor presate la rece

6.4. Norme de sinitate si securitate in muncd

7.2.15.
7.2.16.
7.2.17.
7.2.18.
7.2.22.
7.2.23.
7.2.24.

Operatii de prelucrare prin procedee de
prefucrare la cald a confectiilor metalice

7.1. Instalatii de incélzire

7.2. Procedee de prelucrare prin deformare

plasticd la cald

7.3. Forjarea

7.4. Turnarea

7.5. Controlul pieselor presate fa cald

7.6. Norme de sénitate si securitate In munci

7.2.19.
7.2.20.
7.2.23.

7.2.24

8.

Asamblarea confectiilor metalice artizanale, de
uz casnic §i gospodiresc
8.1. Asamblar nedemontabile
8.1.1. Asamblari nituite
8.1.2. Asambliri lipite
8.1.3. Asamblari sudate
8.1.3.1. Procedee de sudare
8.1.3.2.Tratamente termice aplicate
confectiilor metalice sudate
8.2. Asambliri demontabile
8.3. Operatii de verificare si control
8.4. Operatii de finisare si marcare a confecfiilor
metalice
8.5. Norme de sdnitate si securitate in munca

7.1.10.

7.2.21.
7.2.22,
7.2.23.
7.2.24.

9.

Procedee de protejare a confectiilor metalice
9.1. Tipuri de corozium

9.2. Tipuri de protectii anticorozive

9.3, Pregitirea suprafetelor metalice

9.4. Executarea operatiilor de protectic a

materialelor metalice Tmpotriva coroziunii

9.4.1. Acoperiri metalice
9.4.2. Acoperiri nemetalice
9.5. Verificarea calitafii operatiilor de protectie a

matertalelor

9.6. Norme de sdnitate si securitate in munci

10. Dispozitive si instalatii de ridicat si fransportat

10.1. Rolul si ciasificarea instalatiilor de ridicat si
transporiat

10.2. Organe si dispozitive pentru suspendarea si
prinderea sarcinilor

10.3. Mecanisme de ridicat A
10.4, Macarale ‘_“\ '
10.5. Utilaje de transport (A&
10.6. Norme de sanatate si securitate m r,hlﬁca Ny
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» Lista minim# de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente,
machete, materii prime si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice
etc.) necesare dobindirii rezultatelor tnvitirii (existente in scoalii sau la
operatorul economic):

» Resurse materiale minime, necesare parcurgerii modulului:
o Semifabricate: table, platbande, sdrme, bare, profile, tevi, profile standardizate;
o Materiale: metalice feroase {oteluri, fonte), aliaje ale cuprului, aliaje ale aluminiului
o Soft-uri educationale, filme, prezentari PowerPoint;
O Manuale, auxiliare curriculare, suport de curs, fise de lucru, fise de documentare,
planse didactice, reviste de specialitate, documentatie tehnica (desene de executie, fise
tehnologice, cérti tehnice, fige individuale de instructaj de SSM si PSI),

+ Echipamente, mijloace de invitimant (minim cele din SPP):
o scule si echipamente pentru pregitirea materialelor metalice: perii de srmi, hértie
abrazivi, rizuitoare, aparate de sablare, bédi de decapare;
utilaje folosite la indreptarea manual;
masini de indreptat (mmecanic) table, bare, profile si tevi;
instrumente st dispozitive folosite la trasare;
scule si utilaje folosite la debitarea materialelor;
dispozitive si masini de indoit;
scule si utilaje folosite la pilire;
scule si utilaje folosite pentru giurire;
scule si dispozitive folosite Ia filetare;
polizoare;
dispozitive de méasuri si control;
scule, dispozitive gi utilaje folosite Ia operatiile de prelucrare prin deformare plastica;
masini pentru precurbarea tablelor;
masini pentru indoit tabl;
magim pentru curbat profile;
abkant, valfuri pentru roluire §i curbare table si profile, calapoade si sabloane pentru
indoiri la cald si rece;
utilaje, scule i dispozitive de lucru pentru executarea asamblarilor nedemontabile;
utilaje, scule si dispozitive de lucru pentru executarea asamblérilor demontabile;
aparate/instalatii pentru acoperirt metalice;
dispozitive de ridicat i transportat.

OO0 00000 00C0oC0O0O0O000

oo 00

e Sugestii metodologice

Au rolul de a orienta profesorul asupra modalitafilor de dezvoltare a rezultatelor invatirii/
competentelor specifice, prin intermediul continuturilor recomandate si avand in vedere cunostinte,
abilitafi si atitudini pe care le presupune unitatea de rezultate ale invatarii.

Continuturile modulutui ,, CONFECTHI METALICE ARTIZANALE, DE UZ CASNIC SI
GOSPODARESC” trebuie sa fie abordate intr-o manierdi flexibils, diferentiata, tindnd cont de
particularltatlie colectivului cu care se lucreazi si de nivelul initial de pregatire.

' Numirul de ore alocat fiecdrei teme rAméne la latitudinea cadrelor didactice care predaun
cont,mﬂﬁl‘mo{m;lulul in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale
: colectM cuvcare lucreazd, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactici si
de g{tmul de Fxmmﬂare a cunostintelor de ctre colectivul instruit.

R
-

T
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Notiunile teoretice necesare aplicatiilor practice vor fi incluse (in materialele de invitare} in
cadrul orelor de laborator si/sau orelor de insiruire practicd, inainte de efectuarea lucririlor de
laborator gifsau lucririlor de instruire practici. La inceputu] activitdtii de pregitire practicd in
laboratorul tehnologic, profesorul va preciza structura activitatii, precum si criteriile de evaluare ce
vor fi folosite pentru aprecierea finala, asociate cu punctajul corespunzator.

Considerand lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte §1 instrumente, machete,
materii prime §i materiale, documentatii tehnice, economice, juridice efc.) necesare dobandirii
rezultatelor invitarii (existente in scoald sau la operatorul economic), se prezinta o lista orientativa
cu teme pentru lucrarile de laborator:

1. Exercitii de identificare a conlectiilor metalice.

2. Exercitii de clasificare a confectiilor metalice.

3. Exercitii de identificare a semifabricatelor.

4. Exercitii de identificare a documentatiei tehnice necesard executdrii constructiilor

metalice.

5. Exercitii de identificare a dispozitivelor i instalatiilor de ridicat gi transportat.

6. Studiu individual referitor la prevederile normelor de sinétate si securitaie a muncit, de

protectia mediului si situatiilor de urgenta specifice laboratoarelor tehnologice.

De asemenea si pentru licrdrile practice de efectuat in atelierui scolii sau la agentul economic,
se prezintd o listd orientativa:

1. Exercitii aplicative si practice privind operatiile pregétitoare pentru executarea reperelor
care compun confectiile metalice.

2. Exercitii aplicative §i practice privind operatiile de prelucrare prin aschiere a confectitlor
metalice.

3. Exercitii aplicative gi practice privind operatiile de prelucrare prin deformare plasticd la
rece a confectiilor metalice.

4. Exercitii aplicative si practice privind asamblarca confectiilor metalice artizanale, de uz
casnic §i gospodaresc.

5. Exercitii aplicative si practice privind procedeele de protejare a confectiilor metalice.

6. Aplicarea prevederilor normelor de sdnitate §i securitate a muncii, de protectia mediului gi
situagiilor de urgenti specifice atelierului scolii san de Ia agentul economic.

Modulul ,,CONFECTII METALICE ARTIZANALE, DE UZ CASNIC 3I
GOSPODARESC” poate incorpora, in orice moment al procesului educativ, noi mijloace saun
resurse didactice. Orele se recomanda a se desfisura Tn laboratoare saw/gi In cabinete de specialitate,
ateliere de instruire practicd din unitatea de invatdmaént sau de la agentul economic, dotate conform
recomandarilor precizate In unititile de rezultate ale tnvaidrii, mentionate mai sus.

Pregitirea practici in cabinete/ laboratoare tehnologice/ ateliere de instruire practicd din
unitatea de invajiméant sau de la agentul economic are importantd deosebitd in dobéndirea
competenielor de specialitate.

Se recomand3 abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitayl de invatare
variate, prin care sa fie Juate in considerare stilurile individuale de invitare ale fiecdru elev, inclusiv
adaptarea la elevii cu CES.

Acestea vizeaza urmatoarele aspecte:

elevilor, pe exersarea potenfialului pSlhO -fizic al acestora, pe t1ansf0rma1?a elevy
coparticipant la propria instruire si educatie;

—
-
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= imbinarea si o alternantd sistematica a activitatilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupa diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal,
instruirea programatd, experimentul si lucrul individual) cu activitatile ce solicitd efortul
colectiv (de echipa, de grup) de genul discutiilor, asaltului de idei, etc.;

= folosirea unor metode care sd favorizeze relatia nemijlocitdi a elevului cu obiectele

cunoagterii, prin recurgere la modele concrete;

* Insusirea unor metode de informare §i de documentare independentd, care oferd deschiderea

spre autoinstruire, spre invéatare continua.

Metodele de invéfare centrate pe elev fac lectiile interesante, ajuta elevii sa realizeze judecdti de
substantd si fundamente, sprijina elevii in intelegerea continuturilor pe care si fie capabili sa le aplice
in viata reala.

Printre metodele care activeazd predarea-invatarea sunt si cele prin care elevii lucreaza productiv
unii cu altii, isi dezvolta abilitati de colaborare si ajutor reciproc. Ele pot avea un impact extraordinar
asupra elevilor datoritd denumirilor, caracterului ludic si ofera alternative de invatare cu ,,priza” la
copil.

In vederea dezvoltirii gandirii critice la elevi, trebuie sa utilizim, cu precidere unele strategii
activ-participative, creative. Acestea nu trebuie rupte de cele traditionale, ele marcind un nivel
superior in spirala modernizarii strategiilor didactice.

Pentru  atingerea obiectivelor  si dezvoltarea  cunostintelor, abilitatilor  si
aptitudinilor/competentelor vizate de parcurgerea modulului, pot fi folosite urmitoarele medode de
predare-invatare:

1. metode de comunicare orald: expozitive, interogative (conversative sau dialogate); discutiile si
dezbaterile; problematizarea;

2. metode de comunicare bazate pe limbajul intern (reflectia personald);

3. metode de comunicare scrisa (tehnica lecturii);

4. metode de explorare a realitatii:

a. metode de explorare nemijlocita (directd) a realitatii: observarea sistematica si independenti;

experimentul; invitarea prin cercetarea documentelor si vestigiilor istorice;

b. metode de explorare mijlocita (indirectd) a realitatii: metode demonstrative; metode de
modelare;

5. metode bazate pe actiune (operationale sau practice):

a. metode bazate pe actiune reald/autenticd): exercitul; studiul de caz; proiectul sau tema de

cercetare; lucrarile practice;

b. metode de simulare (bazate pe actiune fictivd): metoda jocurilor, metoda dramatizarilor;
invatarea pe simulatoare.

6. metode care stimuleaza creativitatea: brainstorming, explozia stelara, cubului, metoda palariilor
ganditoare, caruselul, multi-voting, masa rotunda, interviul de grup,studiul de caz, incidentul
critic, Phillips 4/4, tehnica 4/3/5, controversa creativa, tehnica acvariului, tehnica focus-grup,
“Patru colfuri”, metoda Frisco, “Sinectica”, "Buzz-groups™ , metoda "Delphi”.

Exemplu: Metoda cubului

Metoda cubului este 0 metodd de invatare prin cooperare ce
presupune €xplorarea unui subiect din mai multe perspective, permitand
abordaréa complexa si integratoare a unei teme.

N anda, in general, parcurgerea urmitoarelor etape:
e Realizarea unui cub pe ale carui fete sunt scrise cuvintele: DESCRIE, COMPARA
Eeese L . s e
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ANALIZEAZA, ASOCIAZA, APLICA,

ARGUMENTEAZA.

¢ Anunfarea subiectului pus in discutie.

. fmpz‘ir‘;irea clasel in sase grupe, cite una
pentru frecare fatd a cubulut.

o Existd mai multe modalitifi de stabilire
a celor sase grupuri. Modul de
distribuire se poate Tface aleatoriu
(flecare grupd rostogoleste cubul si
primeste ca sarcind de lucru perspectiva
inscrisd pe fata de sus) sau poate fi decis
de profesor, in functie de anumite
criterii care vizeazd responsabilitatea
individuald si de grup, specializarea pe
sarcini a membrilor echipelor i
oportunitéiti de grup.

¢ (olaborarea si redactarea materialului la
nivelul fiecdrul grup.

o Afigarea formei [inale a materialelor
astfel fncat toli elevii si poati vizualiza DESCRIE
rezultatele.

Cunoasterea colaborativd reprezinti o
modalitate de a genera cunostinte prin
coordonarea unor activitdti comune in cadrul unui grup.
Integrarea TIC n aplicarea acestei metode conduce la alegerea unor produse care:
solicitd gandirea elevului;
dezvolti abilitéiti de comunicare;
largeste viziunea asupra temei;
oferé elevilor posibilitatea de a-gi dezvolta competentele necesare unei abordari complexe a
temei, deoarece presupune abordarea temei din mai multe perspective;

» incurajeaza exprimarea punctelor de vedere individuale;

Solutiite TIC, faciliteaza foarte mult colaborarea dintre elevi. Acestia pot folosi Internetul
pentru a gisi informatii si pentru a realiza anumite sarcini.

Pentru a nu uita de unde au luat informatiile, profesorul ii poate invéata s foloseasca un sistem
de bookmarking colaborativ (de exemplu, http://del.icio.us/) si si-si salveze link-urile citre paginile
Sursi.

Elevii fiecdrui grup pot realiza materialul comun utiliznd GoogleDocs, documentele realizate pot fi
uploadate pe platforma Moodle, fiecare elev isi poate exprima punctul de vedere in legiturd cu tema
propusé in cadrul forumului dedicat acestei teme.

ARGIAENTEAZA

APLICA

COMPARA WNALIZEAZA ASOCIAZA

Se exemplificdl aplicarea metodei pentru continutul 8.1.3 Asambliri sudate
Rezultatele Tnvatarii vizate sunt:
+% Cunogtinte:
7.1.8. Asamblarea confectiilor metalice artizanale, de uz casnic §i gospodiresc
Abilitati
7.2.15. Executarea operatiilor de asamblare a confectiilor metalice;
7.2.%7. Verificarea calitiifii executiei confectiilor metalice;
+ Atitudini .
7.3.3. Colaborarea cu membrit echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul-de -

munca; / T
.Ij;
g
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7.3.4. Asumarea, in cadrul echipei de la locul de munca, a responsabilitatii pentru sarcina de
lucru primitd;
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7.3.5. Asumarea ini{iativel in rezolvarea unor probleme;
Activititi:
1. Realizati un cub pe ale céirui fete sunt notate cuvintele: descrie, compard, analizeazi, asociaza,
aplica, argumenteaza.
2. Anuniati subiectul care va [i discutat: Asamblari sudate.
3. Impértiti clasa de elevi in 6 grupe , fiecare grupé de elevi unménd sa examineze tema aleasd din
perspectiva cerintei de pe una din fetele cubului, astfel:
a. Descrie: elementele asamblirit. (Grupa 1)
b. Compari: ce este asemandtor §i ce este diferit fatd de asamblarile nituite. (Grupa 2)
¢. Asociazi: unde se foloseste in practici un astfel de tip de asamblare? (Grupa 3)
d. Analizeazi: din ce este alcituitd o astfel de asamblare. (Grupa 4)
¢: Aplicd: cum se clasificd sudurile in functie de scopul pentru care s-a realizat? (Grupa 5)
f. Argumenteazi: care sunt avantajele st dezavantajele asamblirit prin sudare? (Grupa 6)
4. Fiecare grupi de elevi a scris 1deile sau rdspunsurile pe o coald de flipchart.
5. Colile de flipchart au fost lipite pe tabla pentru a putea fi vizualizate de catre toti elevii clasei gi
fiecare grupa, prin liderul ales, a prezentat frontal rispunsurile gésite.
6. S-a realizat schema lectiet la tabld iar elevii au copiat-o In caiele.

¢ Sugestii privind evaluarea

Evaluarea reprezintd partea finald a demersuh de proiectare didactici prin care cadrul didactic
masoard eficien{a intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea urmireste misura in care elevii si-
au format competentele propuse in standardele de pregitire profesionala.

Evaluarea poate fi:

a. in tumpul parcurgerii modulului prin forme de verificare continud a rezultatelor
fnvdtarii.

* Instrumentele de evaluare pot fi diverse, in functie de specificul modulului si de
metoda de evaluare — probe orale, scrise, practice.

* Planificarea evaludrii trebuie s3 aiba loc intr-un mediu real, dup un program stabilit,
evitindu-se aglomerarea evaludrilor in aceeasi perioadi de timp.

* Va fi realizatd de citre cadrul didactic pe baza unor probe care se referii explicit la
criteriile de performanti si la conditiile de aplicabilitate ale acestora, corelate cu tipul
de evaluare specificat in Standardul de Pregatire Profesionald pentru fiecare rezultat al
invatarii.

b. finald

* Realizatd printr-o lucrare cu caracter practic si integrat la sfarsitul procesului de
predare/invatare si care informeazi asupra Indeplinirii nivelului de realizare a
cunogtintelor, abilitatilor si atitudinilor/ competentelor. Aprecierea lucrarii se va
realiza pe baza criteriilor §i indicatorilor de realizare i ponderea acestora , precizate n
standardul de pregitire profesionald al calificirii,

Exemple de instrumente de evaluare continui:

» Fise de observatie;

o Fise test;

e Fise de lucru;

» Fige de autoevaluare;

» Teste de verificarea cunostintelor cu itemi cu alegere multipla, itemi alegere’ q'fa’ *’"}
+ ltemi de completare, itemi de tip pereche, itemi de tip intrebiri structuratef sau: 1lennlde

tip rezolvare de probleme: A ) )
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e Lucrari de laborator;
e Lucréri practice.

Exemple de instrumente de evaluare finala:

e Proiectul, prin care se evalueaza metodele de lucru, utilizarea corespunzitoare a
bibliografiei, materialelor si echipamentelor, acuratetea tehnicd, modul de organizare a ideilor si
materialelor Tntr-un raport. Poate fi abordat individual sau de cétre un grup de elevi.

o Studiul de caz, care constd in descrierea unui produs, a unei imagini sau a unei
inregistrari electronice care se refera la un anumit proces tehnologic.

o Portofoliul, care oferd informatii despre rezultatele scolare ale elevilor, activitatile

desfasurate in cadrul orelor de laborator tehnologic sau de instruire practica, activitatile extrascolare
etc.

Exemplu de evaluare continui: LUCRARE PRACTICA

o Continuturile invatarii:
8. Asamblarea confectiilor metalice artizanale, de uz casnic si
gospodaresc
8.1. Asamblari nedemontabile
8.1.2. Asamblari lipite
o Rezultate ale invatarii/competentele vizate:

= cunostinte: ~ 7.1.8. Asamblarea confectiilor metalice artizanale, de uz casnic si
gospodaresc

= abilitati: 7.2.13. Executarea operatiilor de prelucrare prin deformare plastica la
rece
7.2.15. Executarea operatiilor de asamblare a confectiilor metalice;
7.2.16. Respectarea succesiunii operatiilor de asamblare a elementelor
componente ale confectiilor metalice;
7.2.17. Verificarea calitatii executiei confectiilor metalice;

= atitudini: 7.3.3. Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii
sarcinilor de la locul de munci;
7.3.6. Respectarea normelor de securitate si sandtate in munca;

o Obiectivele evaludrii:
® si se determine necesarul de material pentru realizarea produsului;
= 53 se specifice operatiile care alcatuiesc procesul tehnologic;
= 53 se aleagd SDV-urile specifice fiecarei operatii;
= 33 execute asamblarea reperelor;
= 53 execute controlul calitatii produsului.

o Sarcina de lucru:

Organizati clasa in 3 echipe. Analizati schita produsului prezentat in figura de mai jos. Fiecare echipa
va cxecutatm%iintre reperele care constituie produsul final.
%

A\

s b
& N
" )

N
L T

/ / .

—
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Cerinte:

(a) Identificarea reperclor care compun produsul;

(b) Stabilirea de comun acord cu celelalte echipe a reperului pe care il au de executat;
(¢c) Calcularea necesarubui de tabld (suprafata) necesara obtinerii reperului de executat;
(d) Alegerea SDV-urilor necesare realizirii operatiilor din procesul tehnologic;

{e) Stabilirea etapelor de realizare a operatiei de lipire.

o Criterii de apreciere:

(a) Identificarea corecti a reperelor care compun produsul. 10p
(b) Determinarea corectd a necesarului de tabla pentru fiecare reper. 30p
{c) Alegerea corectd a SDV-urilor necesare realizéni operatitlor din

procesul tehnologic stabilit. 20p
(d) Stabilirea corectd a etapelor de realizare a operatiei de lipire. 30p

o Noté: Se acordi 10 puncte din oftcin
Timp de lucru: 50 minute.
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MODUL II. Produse artizanale, de uz casnic si gospodiresc

e Nota introductiva

Modulul ,,PRODUSE ARTIZANALE, DE UZ CASNIC SI GOSPODARESC”, componenti a
ofertei educationale (curriculare) pentru calificarea profesionala Licitus mecanic prestari servicii
din domeniul de pregitire profesionala Mecanica, face parte din stagiile de pregitire practicd de 720
ore in vederea dobandirii calificérii profesionale de nivel 3.
Modulul are alocat un numar de 384 ore/an, conform planului de invatamant, din care:

= 144 ore/an — laborator tehnologic

2 240 ore/an — instruire practica
Modulul se parcurge cu un numir de ore constant pe intreaga duratd a anului scolar, nefiind
conditionat sau dependent de celelalte module din curriculum.
Modulul ,,PRODUSE ARTIZANALE, DE UZ CASNIC SI GOSPODARESC” este centrat pe
rezultate ale invatirii si vizeaza dobandirea de cunostinte, abilitati si atitudini necesare angajarii pe
piata muncii in una din ocupatiile specificate in standardul de pregitire profesionald corespunzitor
calificarii profesionale de nivel 3 - Lacdtus mecanic prestari servicii sau continuarea pregitirii intr-o
calificare de nivel superior.

e Structura modul

Corelarea dintre rezultatele invitirii din SPP si continuturile invatarii

URI 8 - EXECUTAREA
PRODUSELOR ARTIZANALE, DE
UZ CASNIC SI GOSPODARESC PE : e
MASINI DE PRELUCRARE Continuturile invatarii
MECANICA
Cunostinte Abilitati Atitudini
821 1. Tipuri de materiale metalice si semifabricate
391, 1_.1. Materiale metalice folosite In prelucrarea prin
8.1.1. 8.2 46 aschiere
T 1.2. Semifabricate folosite in prelucrarea prin
aschiere
8.2.3. 8.3,
8.2.4. 832, 2. Documentatia tehnica si tehnologica
8.2.5. 8.3.3. 2.1. Desenul de executie
81.3. 8.2.6. 8.34. 2.2. Fisa tehnologica
8.2.46. 8.5 2.3. Planul de operatii
8.2.47. 8.3.6. 2.4. Desenul de ansamblu
8.3.7.
8.2.7. 8.3.8. | 3. Prelucriri prin agchiere a produselor artizanale,
8.2.8. 8.3.9. | de uz casnic si gospodiresc
8.2.9. 3.1. Generarea suprafetelor
813. 8.2.10. 3.1.1. Procesul formarii aschiei
8.2.11. 3.1.2. Miscdrile necesare la aschiere st
8.2.12. dimensiunile aschiei / ', ' 'J
B2.13 3.2. Scule aschietoare
8.2.14. 3.2.1. Elemente constructive si geometrlr,e alel L
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8.2.15.
8.2.16.
8.2.17.
8.2.18.
8.2.19.
8.2.20.
8.2.21.
8.2.22.
8.2.23.
8.2.46.
8.2.47.

AN
f/

sculelor aschietoare
3.2.2. Materiale folosite la fabricarea sculelor
aschietoare
3.3. Regimuri de aschiere
3.4. Strunjirea in vederea obtinerii produselor
artizanale, de uz casnic si gospodaresc

3.4.1. Scule pentru prelucrarea prin strunjire

3.4.2. Tipuri de strunguri

3.4.3. Dispozitive folosite la strunjire

3.4.4. Prelucrari executate pe strung

3.4.5. Regimul de aschiere la strunjire

3.4.6. Controlul suprafetelor prelucrate prin
strunjire

3.4.7. Norme de sandtate si securitate in
munca
3.5. Frezarea produselor artizanale, de uz casnic si
gospodaresc

3.5.1. Freze

3.5.2. Masini de frezat

3.5.3. Dispozitive folosite la frezare

3.5.4. Prelucrari executate pe masinile de
frezat

3.4.5. Regimul de aschiere la frezare

3.4.6. Controlul suprafetelor prelucrate prin
frezare

3.4.7. Norme de sanitate si securitate in
munca

3.4.8. Gravarea
3.6. Gaurirea produselor artizanale, de uz casnic si
gospodaresc

3.6.1. Scule si dispozitive utilizate la gurire

3.6.2. Masini-unelte utilizate la gaurire

3.6.3. Regimuri de aschiere la prelucrarea
prin gaurire

3.6.4. Controlul operatiei de gaurire

3.6.5. Norme de sanatate si securitate in
munca
3.7. Filetarea produselor artizanale, de uz casnic si
gospodaresc

3.7.1. Scule si dispozitive utilizate la filetare

3.7.2. Metode de prelucrare prin aschiere a
filetelor si masini-unelte utilizate

3.7.3. Regimuri de agchiere si norma de timp
la filetare

3.7.4. Controlul filetelor

3.7.5. Norme de sandtate si securitate in
munca
3.8. Rabotare-mortezare produselor artizanale, de uz
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8.2.24.
8.2.25.
8.2.46.
8.247,

casnic gi gospodiresc

3.8.1. Scule aschietoare folosite la rabotare gi
mortezare

3.8.2. Masini de rabotat si mortezat

3.8.3. Dispozitive utilizate la rabotare s
mortezare

3.8.4. Prelucrari executate pe masinile de
rabotal gi mortezat

3.8.5. Controlul suprafetelor prelucrate

3.8.6. Regimul de aschiere la rabotare si
mortezare

3.8.7. Norme de sanatate si securitate in
munca
3.9. Rectificarea produselor artizanale, de uz casnic si
gospodaresc

3.9.1. Scule abrazive folosite la rectificare

3.9.2. Prelucran executate prin rectificare

3.9.3. Masini de rectificat

3.9.4, Regimuri de aschicre la rectificare

3.9.5. Norme de s@nitate §i securitate in
muiicd
3.10. Magini unelte pentru pretucrarea Jemnului

4. Operatii de deformiri plastice
4.1. Operatii de deformari plastice la rece
4.2. Operatii de deformiri plastice la cald
4.3. Controlul pieselor
4.4. Norme de sindtate si securitate In munca

8.2.26.
8.2.27.
8.2.28.
8.1.5. 8.2.46.
8.2.47.

8.2.29,
8.2.30.
8.2.31.
8.2.32.
8§.2.33.
8.2.34.
8.2.46.
8.2.47.

8.1.6.

5. Metode de protectie a materialelor metalice
impotriva coroziunii

5.1. Tipuri de coroziuni

5.2. Tipuri de protectii anticorozive

5.3. Pregitirea suprafetelor metalice

5.4. Executarea operatitlor de protectie a
materialelor metalice Tmpotriva coroziunii

5.4.1. Acoperiri metalice

5.4.2. Acoperiri nemetalice

3.5. Verificarea calititii operatiilor de protectie a
materialelor

5.6. Norme de sdnitate si securitate in munc3

6. Asamblarea produselor artizanale, de uz casnic
si gospodiiresc (articole menaj, feronerie, articole
de camping, scule si unelte de griidinirit, etc.)
6.1. Operatii pregititoare in vederea asamblarii
6.2. Asambléri nedemontabile (prin presare,
sudare, lipire, nituire )
6.3. Asamblari demontabile (prin filete, pene,
stifturi si bolturi, caneluri, elastice)
6.4, Operatii de finisare i marcare

817 8.2.35.

8.2.36.

6.5. Norme de sénatate si securitate in. mﬁmcaﬂ—%‘_

7. Dispozitive si instalatii de ridicat §i tra spérta

!
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8.2.46. 7.2. Dispozitive si instalatii de transportat
7.3. Norme de s@ndtate si securitate in munca

8.2.37. 8. Executarea sculelor pentru diferite domenii ale
318 8.2.38. productiei artizanale
B 8.2.39. 8.1. Tipuri de scule
8.2.46. 8.2. Tehnologii de realizare a sculelor
8.2.40. 9. Realizarea uneltelor pentru activitati
819 8.2.41. gospodaresti
T 8.2.42. 9.1. Clasificarea uneltelor
8.2.46. 9.2. Tehnologii de realizare a uneltelor

10. Reconditionarea sculelor si uneltelor
10.1. Cauzele si tipurile de uzuri
10.2. Reconditionarea pieselor uzate

8.2.43. 10.3. Ascutirea sculelor

8.1.10. 8.2.44. 10.3.1. Ascutirea cu;itel_or
8.2.45. 10.3.2. Ascutirea burghielor
8.2.46. 10.3.3. Ascutirea alezoarelor

10.3.4. Ascutirea frezelor
10.3.5. Ascutirea tarozilor si a filierelor
10.4. Norme de sandtate si securitate in munca

o Lista minimd de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente,
machete, materii prime si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice
etc.) necesare dobandirii rezultatelor invitirii (existente in scoald sau la
operatorul economic):

e Resurse materiale minime, necesare parcurgerii modulului

o Semifabricate: table, platbande, sdrme, bare, profile, tevi;

o Materiale: metalice feroase (oteluri, fonte), aliaje ale cuprului, aliaje ale aluminiului

o Soft-uri educationale, filme, prezentari PowerPoint;

o Manuale, auxiliare curriculare, suport de curs, fise de lucru, fise de documentare,
planse didactice, reviste de specialitate, documentatie tehnica (desene de executie, fise
tehnologice, carti tehnice, fige individuale de instructaj de SSM si PSI).

e Echipamente, mijloace de invatdmant (minim cele din SPP);

o scule si echipamente pentru pregdtirea materialelor metalice: perii de sdrmd, hértie
abraziva, razuitoare, aparate de sablare, bdi de decapare;

o masini unelte pentru prelucriri mecanice: strunguri, masini de frezat, masini de gaurit,

polizoare, masini de rectificare, gravare, rabotare, mortezare 1 alezare,

masini unelte pentru prelucrarea lemnului: ferastraie, masini de slefuit, magini de
burghiat si scobit, strunguri pentru lemn, masini de frezat, de rindeluit;

scule si dispozitive pentru demontare-montare;

utilaje, scule si dispozitive de lucru pentru executarea asamblarilor nedemontabile;
utilaje, scule si dispozitive de lucru pentru executarea asamblarilor demontabile;
aparate/instalatii pentru acoperiri metalice;

dispozitive de ridicat i transportat.

O

0 0 0 0

e Sugestii metodologice
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Continuturile modulului  ,,PRODUSE ARTIZANALE, DE UZ CASNIC SI
GOSPODARESC” trebuie si fie abordate intr-o manierd flexibild, diferentiati, tinind cont de
particularitiiile colectivului cu care se lucreazi §i de nivelul initial de pregitire.

Numirul de ore alocat fiecdrei teme riméne la latitudinea cadrefor didactice cave predau
conjinutul modulului, in funciie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale
colectivului cu care lucreazd, de complexitatea materialubui didactic implicat in strategia didactica si
de ritmul de asimilare a cunostinielor de cétre colectivul instruit.

Notiunile teoretice necesare aplicatiilor practice vor [1 incluse {in materialele de invafare) in
cadrul orelor de laborator gi/sau orelor de instruire practicd, Inainte de efectuarea lucrarilor de
laborator si/sau lucririlor de instruire practici. La inceputul activititil de pregitire practica in
laboratorul tehnologic, profesorul va preciza structura activititii, precum si criteriile de evaluare ce
vor fi folosite pentru aprecierea finald, asociate cu punctajul corespunzitor,

Considerand lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte §i instrumente, machete,
materii prime si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii
rezultatelor Invaarii (existente in scoald sau ia operatorul economic), se prezinti o listd orlentativa cu
teme pentru lucrarile de laborator:

1. Exercitii de identificare a materialelor metalice folosite in prelucrarea prin aschiere.
Exercitii de identificare a semifabricatelor folosite in prelucrarea prin aschiere.

Exercifii de identificare a documentatiei tehnice i iehnologice.

Exercitii de clasificare a migcérilor necesare procesului de aschiere.

Exercifii de identificare a sculelor aschietoare.

Exercitii de tdentificare a materialelor folosite pentru fabricarea sculelor agchietoare
Exercitii de identificare a elemente constructive si geometrice ale sculelor agchictoare.,
Studiu individual referitor la prevederile normelor de s@nitate si securitate a muncii, de
protectia mediului st situagiilor de urgentd specifice laboratoarelor tehnologice.

e

-

De asemenea si pentru luerdrile practice de efectuat tn atelierul scolii sau la agentul economic,
se prezintd o Jistd orientativa:

1. Exercitii aplicative §i practice privind operatia de strunjire.

2. Exercitii aplicative g1 practice privind operatia de frezare.

3. Exercifii aplicative si practice privind operatia de giurire.

4, Exercitii aplicative gi practice privind operatia de filetare.

5. Exercifii aplicative i practice privind operatia de rabotare-mortezare.

6. Exercitii aplicative §i practice privind operatia de rectificare

7. Exercitii aplicative si practice privind oparatiile de deformdri plastice.

8. Exercitii aplicative si practice privind metodele de protectie a materialelor metalice
fmpotriva coroziumi.

9. Exercifii practice de asamblare a produselor artizanale, de uz casnic si gospodiresc.

10. Executarea sculelor pentru diferite domenii ale productiei artizanale.

11. Realizarea uneltelor pentru activitd{i gospodaresti.

12, Reconditionarea sculelor si uneltelor

13. Aplicarea prevederilor normelor de sdnétate §i securitate 2 muncii, de protecpa mechulux §i
situatiilor de urgentd specifice atelierului scolii sau de la agentul economic. .

Pregitirea practici poale fi realizata atit prin laborator tehnologic, cét i prin- 1st‘rlulu e-f.\a'act’ca._
in ateliere scoald sau la agentul economic, in ore alocate saptdmaénal si in stagii de regﬁtlre pgiactl
comasata. e
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Se recomanda abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activititi de invitare
variate, prin care si fie luate in considerare stilurile individuale de invatare ale fiecarui elev.

Acestea vizeaza urmatoarele aspecte:

= aplicarea metodelor centrate pe elev, pe activizarea structurilor cognitive si operatorii ale
elevilor, pe exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, pe transformarea elevului in
coparticipant la propria instruire si educatie;

* 1imbinarea si o alternantd sistematicd a activitatilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupd diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal,
instruirea programatd, experimentul si lucrul individual) cu activitatile ce solicitd efortul
colectiv (de echipa, de grup) de genul discutiilor, asaltului de idei, etc.;

= folosirea unor metode care sa favorizeze relagia nemijlocitdi a elevului cu obiectele
cunoasterii, prin recurgere la modele concrete;

= finsusirea unor metode de informare si de documentare independentd, care oferd deschiderea
spre autoinstruire, spre invatare continua.

Pentru  atingerea  obiectivelor si  dezvoltarea  cunosstintelor,  abilitatilor i
aptitudinilor/competentelor vizate de parcurgerea modulului, pot fi folosite urmitoarele medode de
predare-invatare:

1. metode de comunicare orald: expozitive, interogative (conversative sau dialogate); discutiile si

dezbaterile; problematizarea; e

2. metode de comunicare bazate pe limbajul intern (reflectia personald);

3. metode de comunicare scrisa (tehnica lecturii);

4. metode de explorare a realitatii:

a) metode de explorare nemijlocitd (directd) a realitdtii: observarea sistematica si independenta;
experimentul; invéatarea prin cercetarea documentelor si vestigiilor istorice;

b) metode de explorare mijlocitd (indirecta) a realitatii: metode demonstrative; metode de
modelare;

5. metode bazate pe actiune (operationale sau practice):

a) metode bazate pe actiune reald/autentica): exercitul; studiul de caz; proiectul sau tema de
cercetare; lucrdrile practice;

b) metode de simulare (bazate pe actiune fictivd): metoda jocurilor, metoda dramatizarilor;
invatarea pe simulatoare.

6. metode care stimuleaza creativitatea: brainstorming, explozia stelara, metoda palariilor
ganditoare, metoda cubului, caruselul, multi-voting, masa rotunda, interviul de grup, studiul de caz,
incidentul critic, Phillips 4/4, tehnica 4/3/5, controversa creativa, tehnica acvariului, tehnica focus-
grup, "Patru colturi”, metoda Frisco, “Sinectica”, "Buzz-groups” , metoda “Delphi”.

Exemplu: Explozia stelari (Starbursting)

Este 0 metodd noud de dezvoltare a creativititii, similard brainstormingului. Incepe din
centrul conceptului si se imprastie in afara, cu intrebiri, la fel ca o explozie stelara.

Scopul metodei este de a obtine cat mai multe intrebari si astfel cat mai multe conexiuni intre
concepte. Este o modalitate de stimulare a creativitatii individuale si de grup.

Explozia stelard faciliteaza participarea Intregului colectiv, stimuleazi crearea de intrebari la
intrebri, aga cum brainstormingul dezvoltd constructia de idei pe idei.lincepe din centrul conceptului
Si se indreaptd spre exterior, cu intrebari, asemenea exploziei stelare. Se scrie ideea sau problema pe
o foaie de hartie si se formuleaza cat mai multe intrebari care au legdturd cu ea. Un bun punct de
plecare j\t‘r:anitituie cele de tipul: Ce?, Cine?, Unde?, De ce?, Cand?

e R, \
( < \ _\
\ __2’ '-

Domeniul de pregatire profesionala: Mecanica
Calificarea: Licatus mecanic prestari servicii 22



Cine?

Unde?

N

Céand? De ce?

Etapele metodei ”Explozia stelarid”:

1. Elevii sunt asezati in semicerc. Pe o stea mare sau pe o foaie de hirtie se scrie sau se
deseneaza ideea centrala.

2. Pe alte 5 stelute se scrie cite o intrebare de tipul: CE? CINE? UNDE? DE CE? CAND?
Cinci elevi extrag cite o intrebare. Fiecare elev din cei cinci si alege cate trei-patru colegi
organizandu-se astfel in cinci grupuri.

3. Grupurile coopereaza in elaborarea intrebarilor.

4. La expirarea timpului, elevii revin in semicerc si un reprezentant al grupului comunica
intrebérile elaborate. Elevii din celelalte grupuri raspund la intrebari sau formuleazd intrebéri la
intrebari.

5. Se apreciaza intrebarile elevilor, efortul acestora de a elabora intrebari corecte, precum si
modul de cooperare si interactiune.
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EXEMPLU DE UTILIZARE A METODEI DE STIMULARE A
CREATIVITATII - METODA “EXPLOZIA STELARA”

Tema: Frezarea. Pirtile principale ale frezelor. Tipuri de freze.

ABILITATI ATITUDINI

8.2.12. Executarea
pieselor pe masini de
frezat .

8.3.4. Colaborarea

cu membrii

echipei de lucru,

in scopul

Tndeplinirii f |

sarcinilor de

la locul de munca; '

8.3.5. Asumarea, |

in cadrul echipei

de la locul de

munci, a ' |

responsabilititii g
- pentru sarcina de

,f,i-./f":\\ /
(¢ % 5
1 /"-

1. P\rofesbﬁil scrie pe o stea mare sau pe o foaie de hartie ideea centrald: Frezarea. Pirtile
principale ale frezelor. Tipuri de freze.
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Cine?

Ce? . Unde?

?mﬁrﬂnwkm
'l‘ipnﬁdam

Céand? De ce?

2. Cinci elevi extrag cate una din intrebarile: CE? CINE? UNDE? DE CE? CAND?
3. Cei cinci 15i aleg cate trei-patru colegi, organizdndu-se astfel cinci grupuri.
4. Grupurile coopereaza in elaborarea intrebarilor de genul:

Ce migcare executa freza in timpul prelucrarii?

Cine realizeazd miscarea principald de aschiere si cine realizeazd miscarea de avans?
Unde se foloseste operatia de frezare?

De ce frezele disc sunt folosite pentru prelucrarea canalelor?

Cand se foloseste frezarea contra avansului si in sensul avansului?

5. La expirarea timpului, un reprezentant al grupului comunicé intrebirile elaborate. Elevii din
celelalte grupuri raspund la intrebari sau formuleaza intrebiri la intrebdri.

si modu] de cooperare si interactiune.
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e Sugestii privind evaluarea

Evaluarea reprezintd partea finald a demersului de proiectare didactica prin care cadrul didactic
masoard eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea urmareste masura in care elevii si-
au format competentele propuse in standardele de pregitire profesionala.

Evaluarea poate fi:

C.

in timpul parcurgerii modulului prin forme de verificare continud a rezultatelor
invatdrii.

Instrumentele de evaluare pot fi diverse, in functie de specificul modulului si de
metoda de evaluare — probe orale, scrise, practice.

Planificarea evaludrii trebuie sd aiba loc intr-un mediu real, dupa un program stabilit,
evitandu-se aglomerarea evaluarilor in aceeasi perioada de timp.

Va fi realizatd de citre cadrul didactic pe baza unor probe care se referd explicit la
criteriile de performanta si la conditiile de aplicabilitate ale acestora, corelate cu tipul
de evaluare specificat in Standardul de Pregétire Profesionald pentru fiecare rezultat al
invatarii.

finala

Realizatd printr-o lucrare cu caracter practic si integrat la sfarsitul procesului de
predare/invdtare si care informeaza asupra Indeplinirii nivelului de realizare a
cunostintelor, abilitdtilor si atitudinilor/ competentelor. Aprecierea lucrédrii se va
realiza pe baza criteriilor si indicatorilor de realizare si ponderea acestora , precizate in
standardul de pregatire profesionala al calificarii.

Exemple pentru instrumente de evaluare continua:

Fige de observatie;

Fise test;

Fise de lucru;

Fise de autoevaluare;

Teste de verificarea cunostintelor cu itemi cu alegere multipla, itemi alegere duala,

Itemi de completare, itemi de tip pereche, itemi de tip intrebari structurate sau itemi de
tip rezolvare de probleme;

Lucrari de laborator;

Lucrari practice.

Exemple pentru instrumente de evaluare finala:

Proiectul, prin care se evalueazd metodele de lucru, utilizarea corespunzitoare a

bibliografiei, materialelor si echipamentelor, acuratetea tehnicd, modul de organizare a ideilor si
materialelor intr-un raport. Poate fi abordat individual sau de catre un grup de elevi.

Studiul de caz, care constd in descrierea unui produs, a unei imagini sau a unei

inregistrari electronice care se referd la un anumit proces tehnologic.

Portofoliul, care oferd informatii despre rezultatele scolare ale elevilor, activitatile

desfasurate in cadrul orelor de laborator tehnologic sau de instruire practicd, activitatile extrascolare

etc.

Exemplu: FISA DE LUCRU

"/\‘ . ’ ~ -s . . .
o_~Céntinutuyile invatarii: Prelucrari prin aschiere

-
J.f -

\ ™ -~ e .
o Rezultate ale invatdrii/competentele vizate:

* cunostinte: 8.1.3. Prelucrari prin agchiere
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» abilitéti: 8.2.7.Alegerea SDV-urilor necesare prelucrarilor prin aschiere
8.2.8.Uiilizarea SDV-urilor &1 utilajefor in functie de operatia tehnologica
de prelucrare
8.2.9. Alegerea regimului de aschiere in functie de masina si materialul
de prelucrat
= atitudini: 8.3.1.Respectarea prescriptiilor din documentafta tehnicd penfru executarea
confectiilor metalice;

o Obiectivele evaludrii:
» 53 stabileascd operatiile necesare realizarii piesei;
¢ si stabileascd fazele necesare;
» sdaleagi SDV-urile specifice operatiilor respective;
o si determine parametrii regimurilor de tucru pentru fiecare operatie.

o Sarcina de lucru:

Pentru piesa din figura de mai jos, stabiliti telinologia de prelucrare, indicind:
o Operatiile;
s Tazele;
e  SDV-urile;
e Parametrii regimului de fucru.
Date initiale:
- Material: E335, SR EN 10025, semifabricat: bard Jaminatd $22 x 62;
- oy = 70 daN/mm?;
- Cutit de strunjit cu placutd P20;
- Frezi cilindrica frontald ¢6, z = 2.

; i
EI WH__. ( ) S E!

- 12 T ¥

-0 — 13

- EL - -
Ao

Pentru fiecare operatie Intocmiti fisa tehnologicd de prelucrare si completati datele din tabelul de mai

jos:
Operatia: vovecvreeercvveeverienaaenen,
Nr. Faza Scule | Verificatoare t s v n-" | i
Crt. (mm) (mmv/rot) | {(m/min) {rotfmm')’ 10~
(mim/min) / T'W:“v‘\\
s

T
i \\-"'-)..‘_“_/ J

)
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Notia:

Rezolvarea fisei de lucru se va face pe grupe de lucru de 2-4 elevi, utilizind cunostintele

dobéndite In urma parcurgerii continuturilor: Prelucriri prin aschiere.

o Criterii de apreciere:

stabilirea operatiilor necesare realizirii piesei;

stabilirea fazelor necesare;

alegerea corectd a SDV-urilor specifice fazelor;

determinarea parametrilor regimurilor de lucru pentru fiecare operatie.

o Nota: Se acorda 10 puncte din oficiu
Timp de lucru: 50 minute.

4p)
(23 p)
(8 p)
(55 p)
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